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EMBALLAGE REALISE A PARTIR DE FEUILLES SOUPLES SOUDABLES. 

(57) L'emballage, realise a partir de feuilles souples sou- 
dables, est destin6 au conditionnement de produits liquides 
ou visqueux. II presente deux faces laterales (1, 2) et un 
fond (3) formant soufflet, raccord^ aux faces laterales par 
des soudures medianes (5) prolongees par des soudures 
obliques (6, 7) convergentes. Les deux faces lateral es (1,2) 
sent reunies par des soudures (9, 1 1 ) s'etendant a partir des 
points de convergence (8, 10) des soudures obliques (6, 7). 
Pour ne pas fragiliser ces points (8, 10), on y prevoit, selon 
rinventlon, un bord Int^rieur de soudure anrondi concave 
(14), situe en retraiL 

Application au conditionnement de boissons. 
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La prSsente invention concerne un emballage 
r6alis£ partir de feuilles souples soudables, et destine 
au conditionnement de produits liquldes ou visqueux, -tels 
que boissons. II s*agit, plus particuli&rement, d*un 
5 emballage de relativement petite taille, par exemple d*une 
contenance comprise entre 50 cm^ et 200 cm^» qui ^ I'fitat 
rempli peut tenir debout et peut aussi §tre tenu d la 
main, off rant ainsi la possibility d'en consommer 
directement le contenu, sans necessity d'un verre, d'un 

10 gobelet ou m§me d'une pa i lie. 

De fagon connue, un emballage souple de ce genre 
est form§ par 1' assemblage de deux faces laterales 
oppos^es et d*un fond, r6alis£s partir de feuilles ou 
films ^ base de matidre synthetique, simples ou complexes, 

15 les deux faces laterales et le fond etant r6unis par des 
soudures. Plus particuliSrement, on considere ici un 
emballage dont le fond, constitu6 par une pifece rapportSe 
formant soufflet, est raccorde aux parties inferieures des 
deux faces laterales par des soudures inferieures 

2Q j^j^j^gj^gg respectives, sensiblement horizontales, 

prolongges H leurs extr£mit6s par des soudures obliques 
convergentes • Au-dessus du fond, les deux faces laterales 
sont r6unies l»une & 1* autre par deux soudures 
sensiblement verticales, s'6tendant vers le haut Ik partir 

25 des points de convergence des soudures obliques pr6cit€es, 
jusqu'& la partie sup^rieure de 1 'emballage. Cette partie 
supSrieure est elle-m§me ferm§e par une soudure 
sup^rieure, et comporte 6ventuellement des particular ites 
(non concern^es par le prfesente invention) , telles qu'une 

30 zone pro6minente facilitant l'acc6s ou contenu de 
1' emballage. 

Dans un tel emballage, on con^oit facilement qu*il 
existe de chaque cdt§ un point fragile, oil la tension est 
beaucoup plus forte qu'ailleurs : il s*agit du point de 
35 raccordement entre les soudures obliques pr^citSes liant 
le fond aux deux faces laterales, d*une part, et le depart 



2764273 



des soudures verticales r6unissant entre elles les deux 
faces laterales. Ce point de convergence est d"autant plus 
fragile qu'il s*agit d'un point anguleux, et que c»est 
aussi le point oil l*on passe de deux ^ quatre ^paisseurs 
5 de feuille ou film, ce point correspondant en outre ^ la 
ligne de pllage in^diane du fond en soufflet. 

Ce point particulier, trfis fragilis^, constitue un 
point d* amorce de d^chirure et de fuite du contenu de 
l*eiaballage, rendant ledit emballage inutilisable. 

10 La prfesente invention vise Sl §lirftiner cet 

inconvenient, en supprimant ce point critique par une 
solution simple et ^conomique, ne modifiant pas la 
conception g§n6rale de 1* emballage. 

A cet effet, 1' invention a pour objet un emballage 

15 r§alis6 h partir de feuilles souples soudables, du genre 
prgc^demment 6voqu§, c'est-^-dire prfesentant deux faces 
laterales oppos&es et un fond formant soufflet r^unis par 
des soudures, le fond §tant r accord^ aux faces laterales 
par des soudures rectilignes m§dianes prolong^es h leurs 

2Q ^^^j^gjjjj^^gg p^j^ g^^^^j^^g obliques ^oj^vergentes , 

tandis que les deux faces laterales sont r6unies entre 
elles par deux soudures rectilignes s*etendant d partir 
des points de convergence des soudures obliques pr^citees, 
cet emballage 6tant caracteris6 en ce c[ue, au niveau de 

25 chacun desdits points de convergence, les bords int^rieurs 
des soudures obliques convergentes et le bord int^rieur de 
la soudure rfeunissant les deux faces laterales sont 
raccord^s selon un bord intfirieur de soudure arrondi 
concave, situ6 en retrait par rapport au point 

30 d* intersection de prolongements rectilignes fictifs des 
bords int^rieurs respectifs des soudures obliques et du 
bord int^rleur de la soudure r6unissant les deux faces 
laterales. 

Selon une forme de realisation de 1^ invention, le 
35 bord inter ieur de soudure arrondi concave est raccordS au 
bord intferieur des soudures obliques et/ou au bord 
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intSrieur de la soudure r§unissant les deux faces 
lat6rales par un bord intSrieur de soudure arrondi 
convexe. De prfefference, le rayon de courbure de ce bord 
int6rieur de soudure arrondi convexe, const ituant un rayon 
5 de raccordement, est de I'ordre du double du rayon de 
courbure du bord intfirieur de soudure arrondi concave et 
situ6 en retrait. 

On constate que, grSce a cette configuration 
donn§e a la soudure dans la zone des points critiques ici 

10 considerfis, configuration qui supprime toute forme 
anguleuse, les efforts sont reportfis en avant de ces 
points et absorb6s par les soudures recti lignes, de sorte 
que lesdits points sont pr6serv6s des risques de 
d6chirure, done de fuite du contenu de I'emballage. Bien 

15 entendu, il convient que, comme pr6cis6 ci-dessus, les 
zones de raccordement convexes elles-mdmes possedent des 
rayons de courbure suf f isaminent grands pour ne pas crfeer 
d*autres points faibles indesirables. 

La solution, objet de 1» invention, pr^sente des 

2Q ^^^j^|.g^g^g multiples : 

- Son principe et sa raise en oeuvre industrielle 
sont trfis siraples, puisqu*il s»agit seulement 
d*une modification locale de forme des soudures, 
obtenue en pratique sur les machines par une 

25 l€g6re modification du contour des machoires de 

soudage . 

- En cons6quence de ce qui pr§c6de, la mise en 
oeuvre de 1 • invention n ' implique pratiquement 
aucune augmentation du coCkt de fabrication des 

30 emballages concern^s. 

- Bien au contra ire, 1* invention procure une 
augmentation d» environ 100% de la resistance de 
I'emballage aux points critiques, ce qui permet 
de le fabriquer dans des mat^rlaux en feuille ou 

35 en film moins £pais, d'oii une ^conomie de 

matidre • 
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~ L' invention permet aussi de r€duire la 
proportion d'emballages impropres a 1 ■utilisation 
car fuyants, ce qui augmente aussi la rentabilitS 
^conomigue. 

5 " Hdme si 1* invention conduit a une ISg&re 

augmentation locale de la largeur des soudures, ' 
la reduction de contenance de I'emballage qui en ' 
r6sulte reste insignif iante et peut, de toute i 
fa?on, etre compens^e si on le desire par une | 
10 infime augmentation de largeur ou de hauteur de 

cet emballage. 

Bien entendu, l^efficacitfe de la solution objet de 
1» invention reste conditionn^e par la qualite de 
1' execution des soudures, r6alisables selon des techniques 
15 connues . 

L* invention sera de toute fa9on mieux comprise i 
I'aide de la description qui suit, en reference au dessin 
sch6matique annex6 repr^sentant^ a titre d'exemple, une 
forme d' execution de cet emballage r^alis^ a partir de 
20 feuilles souples soudables : ' 

Figure 1 est une vue d* ensemble, en perspective, 
d'un emballage conforme ^ la pr^sente invention ; 

Figure 2 est une vue de face de 1' emballage de 
figure 1 ; 

25 Figure 3 representee h ^chelle agrandie, un detail 

de figure 2. 

emballage souple, repr§sente sans sa partie 
sup^rieure aux figures 1 et 2, pr6sente deux faces 
lat6rales oppos^es 1 et 2, et un fond 3, rfeunis par des 

30 soudures detaillees ci-aprfes. Cet emballage est r6alis6 
dans un matferiau souple mais resistant, en feuille ou en 
film, par exemple un complexe nylon-poly6thyl6ne. 

Le fond 3 est une pidce rapport6e formant 
soufflet, avec un pli central 4. Ce fond 3 est raccordS 

35 aux deux faces lat^rales 1 et 2 par des soudures 
inf^rieures rectilignes m^dianes 5, ici horizontales. 
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prolong^es & leurs deux extrfimltgs par des soudures 
obliques oppos6es 6 et7« 

Les deux soudures obliques 6, qui rfeunissent le 
fond 3 respectivement aux deux faces latSrales 1 et 2, se 
5 raccordent I'une ^ !• autre en un point de convergence 8, H 
partir duquel s*etend (ici : vers le haut) une preinidre 
soudure rectiligne 9, qui r6unit les deux faces laterales 
1 et 2 d'un c6te de 1 •emballage. 

D'une manidre sym^trique, les deux autres soudures 

10 obliques 7, qui r^unissent le fond 3 respectivement aux 
deux faces laterales 1 et 2, se raccordent I'une a 1' autre 
en un point de convergence 10^ a partir duquel s'etend 
(ici : vers le haut) une seconde soudure rectiligne 11, 
laquelle r§unit les deux faces laterales 1 et 2 de 1» autre 

15 c6t6 de 1 •emballage. 

L' invention s'interesse plus particuliferement a la 
configuration des soudures au niveau des points de 
convergence 8 et 10, oil se rencontrent les soudures 
obliques 6 et 7 et les soudures rectilignes 9 et 11, ainsi 

20 que le pli central 4 du fond 3* Cette configuration est 
montrfie en detail, pour le point de convergence 8, sur la 
figure 3. 

Le bord int6rieur rectiligne 12 des deux soudures 
6 convergentes est raccorde au bord int6rieur rectiligne 

25 13 de la soudure 9, r^unissant les deux faces laterales 1 
et 2, selon un bord int^rieur de soudure arrondi concave 
14, formant une sorte d^echancrure situ^e en retrait, par 
rapport au point d • intersection de prolongements 
rectilignes fictifs des bords interieurs 12 et 13 

30 respectifs des soudures 6 et 9. 

Le bord interieur arrondi concave 14 possdde un 
certain rayon de courbure Rl. Ce bord interieur arrondi 
concave 14 est raccord^ au bord interieur rectiligne 12 
des soudures obliques 6 par un bord int§rieur de soudure 

35 arrondi convexe 15. De manidre analogue, le bord interieur 
arrondi concave 14 est raccordg au bord interieur 
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rectiligne 13 de la soudure 9, r4unissant les deux faces 
lat^rales 1 et 2, par un autre bord Int&rieur de soudure 
arrondi convexe 16 • Les rayons de courbure respectifs R2 
et R3 des deux bords int6rleurs de soudure arrondis 
5 convexes 15 et 16 est de l*ordre du double du rayon de 
courbure Rl du bord intSrleur arrondi concave 14. 

Au niveau du deuxidme point de convergence 10, la 
configuration est rigoureusement symStrique de celle 
dfecrite prficfedeminent , 

10 GrSce cl cette configuration, les deux points de 

convergence 8 et 10 ne constituent plus des points 
fragiles, sujets k la dfechirure et ^ des fuites du contenu 
de I'eiaballage. 

On notera encore qu'en raison de cette 

15 configuration, le bord int^rieur rectiligne 12 de chaque 
soudure oblique 6 n'est pas parallele au bord ext^rieur 17 
de cette soudure oblique 6, mais s'en 6carte legdrement, 
en se rapprochant du point de convergence 8. De manidre 
analogue, au voisinage de ce point de convergence 8, le 

2Q jjQj^^ j^j^^g^j^^^j^ ^3 gQ^^^j.^ rectiligne 9 ^i^^arte 

l§g&reinent de son bord ext&rieur 18, en se rapprochant du 
point de convergence 8. Cette sur6paisseur des soudures 6 
et 9 conduit toutefois Sl une reduction insignif iante de la 
contenance de I'emballage objet de 1* invention, en 
25 comparaison avec un emballage classique avec soudures ft 
bords paralleles. 

Pour la fabrication de 1» emballage prfec^demment 
decrit, les operations de soudage sont r4alis6es en deux 
temps : 

30 Une premifere operation de soudage s'effectue en 

chauffant des deux cdtes de 1* emballage en cours de 
fabrication, pour r^aliser 1' assemblage dans la partie 
comportant quatre fipaisseurs de feuille ou film, done pour 
former les soudures 5, 6 et 7, cette premiere operation 

35 etant effectufie avec interposition d'un 6cran pour feviter 



2764273 



le collage et permettre I'ouverture du soufflet fonng par 
le fond 3. 

Puis on effectue une deuxl&me op&rat:ion de 
soudage, dans la partie de I'emballage ne comport ant que 
5 deux gpaisseurs de feuille ou film, done en r§alisant les 
autres soudures 9 et 11, cette deuxidme operation 6tant 
faite avec un seal c6t§ chauffant, et le c6te oppos6 6tant 
^lastique, pour r^aliser une bonne soudure au niveau des 
points de convergence 8 et 10* 

10 Aprds soudage, on doit encore assurer un 

refroidissement sous pression, pour bloquer les feuilles 
ou films les uns sur les autres* 

Comme il va de soi, 1" invention ne se limite pas d 
la seule forme d* execution de cet emballage r6alis6 ft 

15 partir de feuilles souples soudables qui a £t6 decrite ci- 
dessus, ft titre d*exemple ; elle en embrasse, au 
contraire, toutes les variantes de realisation et 
d' application respectant le mSme principe. C'est ainsi, 
notamment, que !• invention est applicable a des emballages 

20 pouvant presenter toutes positions du fond formant 
soufflet, lequel peut fetre sitU4§ ft la base ou au sommet de 
1' emballage, ou encore sur ses cdtes* 
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REVENDICATION8 

1 - Emballage r6alis6 H partir de f euilles souples 
soudables, et destln£ au conditionnement de produits 

5 liguldes ou vlsqueux, 1" emballage pr^sentant deux faces 
latferales oppos6es (1,2) et un fond (3) formant soufflet 
r^unis par des soudures, le fond (3) etant raccord§ aux 
faces laterales (1,2) par des soudures rectilignes 
medlanes (5) prolong^es d leurs deux extr^roit6s par des 

10 soudures obligues convergentes (6,7), tandis gue les deux 
faces latSrales sont r^unies entre el les par deux soudures 
rectilignes (9,11) s'etendant d partir des points de 
convergence (8,10) des soudures obligues pr^citees (6,7), 
caract6ris6 en ce que, au niveau de chacun desdits points 

15 de convergence (8,10), les bords int6rieurs (12) des 
soudures obligues convergentes (6,7), et le bord interieur 
(13) de la soudure (9,11) rfeunissant les deux faces 
laterales (1,2) sont raccord^s selon un bord interieur de 
soudure arrondi concave (14), situ6 en retrait par rapport 

20 au point d' intersection de prolongements rectilignes 
flctifs des bords intferieurs respectifs (12,13) des 
soudures obligues (6,7) et du bord interieur de la soudure 
(9,11) rfeunissant les deux faces laterales (1,2). 

2 - Emballage selon la revendication 1, 
25 caracterisfe en ce gue le bord interieur de soudure arrondi 

concave (14) est raccorde au bord interieur (12) des 
soudures obligues (6,7) et/ou au bord interieur de la 
soudure (9,11) r§unissant les deux faces laterales (1,2) 
par un bord interieur de soudure arrondi convexe (15,16), 

30 3 - Emballage selon la revendication 2, 

caracteris6 en ce cpie le rayon de courbure (R2,R3) du bord 
interieur de soudure arrondi convexe (15,16), constituant 
un rayon de raccordement, est de I'ordre du double du 
rayon de courbure (Rl) du bord interieur de soudure 

35 arrondi concave et situ6 en retrait (14). 
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9 

4 - Emballage selon I'une quelconque des 
revendicatlons 1 i 3, caract6ris6 en ce que le bord 
Int^rleur (12) de chaque soudure oblique (6,7) n*est pas 
parallele au bord exterieur (17) de cette soudure oblique, 

5 mais s'en 6carte ISgdrement, en se rapprochant du point de 
convergence ( 8 , 10 ) • 

5 - Emballage selon la revendication 4, 
caracteris6 en ce que, au voislnage du point de 
convergence (8,10), le bord intSrieur (13) de la soudure 

10 rectiligne (9,11) r6unissant les deux faces lat^rales 
(1,2) s'ecarte l^gdrement de son bord exterieur (18), en 
se rapprochant du point de convergence (8,10). 
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ABSTRACT: 

CHG DATE= 19990905 STATUS=C>The packaging for liquid or paste 
products is 

made from welded flexible sheets has sides and a bottom forming a 

gusset. The 

bottom is connected to the side faces by median rectilinear welds (5) 
extended 

at their ends by sloping convergent welds (6,7). The two side faces are 
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joined 

together by two rectilinear welds (9,1 1) extending from the convergence 
points 

(8,10) of the sloping welds. At each of the convergence points the lower 
edges 

(12) of the sloping welds and the lower edge (13) of the weld joining the 
two 

side faces are connected along an internal edge of a rounded concave 
weld (14). 

This concave weld is withdrawn relative to the intersection point of the 
fictitious extensions of the respective lower edges of the sloping welds 
and of 

the internal edge of the weld joining the two side faces. The welding 
arrangement removes the weakened critical convergence points of the 
sloping and 
rectilinear welds. 



06/17/2004, EAST Version: 1.4.1 



